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ENGINEERED POLYMER DICHTUNGEN

Wellendichtring

EINBAUANWEISUNGEN

DICHTUNGSEINBAU
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"""""" Qgedichtete
niedriger Viskositét::, lssigkeit
als Schmiermittel
beim Einbau kann
die Lebensdauer der
Dichtung verlangern.

Die Dichtung so ausrichten, dass die
Dichtungslippe in Richtung Wellenende
zeigt.

Das Ende des Zylinders, das aus dem
Blech geformt wurde, auf das
Wellenende ausrichten.

Ein 0,127 mm dickes Messingblech
auf eine Lange zuschneiden, die ca.

6 mm groBer als der Wellenumfang ist.

Das Blech rollen und in die Dichtung
schieben.

Ein Ende auf die Welle aufschieben,
indem der aus dem Blech geformte
Zylinder Uber dem Wellenende
aufgeweitet wird.

VORSICHT: Wenn die Dichtung in
die entgegengesetzte Richtung

gedreht wird, wird sie beschédigt.

Das Blech drehend durch die Dichtung
durchfihren.

Das Blech kann nun entfernt werden.
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